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135 = Metall-Aktivgasschweissen (MAG) / Soudage MAG
3 225 M1 = Lichtbogenhandschweissen / Soudage électrodes
11 a____[ﬁ_x__ 311 = Gasschmelzschweissen / Soudage auftogéne
912 = Hartloten / Brasage forte
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! D— 1 | 1 [Klappsplint @ L 5x42 DN 11023
Y '@:9 Coupille fendue abattante
! 3| 1 |Rohr / Tube @ 30x4,5 40 E355 (St52-3)
@ 20 12 1 | Rundstahl blank @ 20 75 S235JR+C
Acier rond étiré
1 1 | Anschweissnippel / Mamelon @ souder| G 3/4 60 schwarz / noir
10 1 | Flachstahl / Acier plat L0x5 40 S235JRG2
/ 9 | 1 |Flachstahl / Acier plat 50x8 12 S235JRG2
A 8 | 1 |Flachstahl / Acier plat 50x10 60 S235JRG2
- \ 7 1 | Flachstahl / Acier plat 80x5 150 S235JRG2
6 2 |Flachstahl / Acier plat 60x5 60 S235JRG2
1 5 1 | Flachstahl / Acier plat 50x8 160 S235JRG2
[ 1 | Flachstahl / Acier plat 70x10 220 S235JRG2
TP 3 1 | tkt-Rohr / Tube carré L0x40x3 223 S235JRG2
m 1+2 1 | RHS-Hohlprofil warmgewalzt, roh | 70x70x4 332 S355J2H
- . Profi creux RHS laming & chaud, bruf]
‘ \ ;:; |I§::: ge 'ﬁc?fri‘:n _ mI$:: tmur Dbservnﬁo::
P 14 et oot s o e 2 & Perio
Branche. iusgseenmblelj _ _ E:g;r PeHo
AV e e o3
($)8 : feci Mst.
Q.9 | Berufsbildungskommission
< vc;o‘a’ Commission ?ormu’rion professionnelle Feh (11)
Zeichnungs-Nr. Blatt Nr.
waksn G 73150 1 |9@




